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15 40 304 015 15 21,3 42,4 2,3 100 26 120 230 0,7
20 40 304 020 20 26,9 48,3 2,6 105 43 160 230 1,0
25 40 304 025 25 33,7 60,3 2,6 105 43 160 260 1,4
32 40 304 032 32 42,4 76,1 2,6 125 61 190 260 1,9
40 40 304 040 40 48,3 88,9 2,9 130 59 190 300 2,7
50 25 304 050 50 60,3 114,3 2,9 180 79 280 300 4,2
65 25 304 065 65 76,1 139,7 3,2 190 84 280 300 5,5
80 25 304 080 80 88,9 168,3 3,6 220 104 280 325 8,3

100 25 304 100 100 114,3 177,8 4,0 245 109 420 325 16,5
125 25 304 125 125 139,7 219,1 4,5 265 117 600 350 23,4
150 25 304 150 150 168,3 273,0 5,0 273 98 870 400 56,0
200 25 304 200 200 219,1 355,6 5,0 332 115 1200 530 99,0
250 25 304 250 250 273,0 457,0 5,0 - 138 - 550 167,0

DN 150 - 250DN 15 - 125

KA~ESTWO I NADEVNOSTX

Vexve 304 - Seriq
Polnoprohodnyj
swarka/swarka

Specifikaciq materialow

Korpus: Uglerodistaq stalx, EN 10217-2 P235GH (1.0345)
{ar: Nerv. stalx, EN X5CrNi18-10 (1.4301)
{tok: Nerv. stalx, EN X8CrNiS18-9 (1.4305)
Uplotnenie [toka: NBR
Uplotnenie [ara: Upro^n≤nnyj PTFE

Ru^ka:

DN 15 - 125 Ocinkowannaq stalx

DN 150 - 200 Okra[ennaq uglerodistaq stalx

DN 250 postawlqetsq tolxko s mehani^eskim

reduktorom

DN 125-250 Rekomenduetsq mehani^eskij reduktor

           s ^erwq^noj pereda^ej

Temperatura: -30 ºC - +70 ºC
Pri temperature wy[e +70 ºC -
obratitesx na zawod-proizwoditelx

DN PN Kod D D1 D2 S H H1 A L   Wes kg

Krany [arowye dlq gaza, stalx


