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PRZEPUSTNICA

kotnierzowa
mimosrodowa

BUTTERFLY VALVE
double flanged
Eccentric

3ATBOP

donaHueBbIN,
C 3KCLIEHTPUCUTETOM

Dane techniczne:

Zabudowa wg PN-EN 558-1:2001.

Wykonanie wg PN-EN 593:2001.

Warunki odbioru wg PN-EN 12266-1:2007.
Potaczenia kotnierzowe: wg PN-EN-1092-2:1999
klasa szczelnosci - A

cisnienie robocze max. PN10; PN16; PN25.
Temperatura pracy:

NBR do +70°C; EPDM do +120°C

Cechy konstrukcyjne:

Zawsze uzgadnia¢ wersje wykonania.

Maksymalne predkosci przeptywu: - czynniki ciekte
(woda) 4 m/s, - czynniki gazowe (powietrze) 30 m/s.
Mozliwe wykonania: naped rgczny,
elektromechaniczny lub pneumatyczny.

Wszystkie elementy sg zabezpieczone przed
korozja.

Wykonanie standardowe:

PN10, 120°C, EPDM, farba epoksydowa RAL5005
250um, bez napedu *.

Certyfikat CE
Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:

Woda przemystowa, morska i stodka, oleje
napedowe i opatowe, $cieki komunalne, powietrze,
gaz oraz inne czynniki neutralne w zaleznosci od
zastosowanych materiatdw na pierscienie
uszczelniajgce.

Montaz:

Dopuszcza sie dwustronne dziatania.
Zaleca sie montaz przepustnic zgodnie z
oznaczonym kierunkiem przeptywu.
Zabudowa przepustnicy:

naped z boku - wat poziomo.

* - mozliwe inne wykonania

Technical data:

face to face lenght acc. EN 558-1

version acc. EN 593

terms of acceptance acc. EN 12266-1
flanges acc. EN 1092-2

leakproofness class - A

working pressure max. PN16; PN16; PN25.
medium temperature - up to:

NBR +70°C; EPDM +120°C

Design features:

The version of execute should be always agreed.

Max flow rate:

- liquids (water) 4 m/s, - gases (air) 30 m/s.
Executions with: mechanical, electric, pneumatic
drive possibility.

All parts are protected against corrosion.

Standard execution:
PN10, 120°C, EPDM, epoxide paint RAL5005
250um, without drive *.

Certyficat CE
Hygienic attest by PZH

Application:

Sea water, industrial water, potable water, waste
water, fuel oil, air, and other neutral media
depending on kind of elastomer.

Assembly:

Baterfly valves are both side action.
Recommended assembly in accordance with
direction of flow:

Assembly for:

drive from the side - shaft horizontaly.

*- other executions on request

TexHn4eckue napamMmeTpbl:

YcraHoBoyHas anvHa corn. PN-EN 558-1:2001
WcnonHenwne corn. PN-EN 593:2001

Ycnosus npuema corn. PN-EN 12266-1:2007
®dnaHuesble coeguHenns corn. PN-EN-1092-2:1999
Knacc repmetuyHoct A

MakcumanbHoe paboyee aasneHne PN10; PN16;
PN25

Temnepatypa pabotbi:

NBR po +70°C, EPDM po +120°C

KOHCTPYKTVI BHble 0COGEHHOCTH:

MakcumanbHas ckopocTb:

- XugkocTb (Boga) 4 m/cek.

- ra3 (so3ayx) 30 m/cek.

Bo3MOXHble MCMONHEHUs: PYyYHON,
3MNeKTPOMEXaHUYECKUIA UM MHEBMATUYECKUIA
npueoa.

Bce anemeHTbl 3almLieHbl OT KOPPO3nH.
CTaHaapTHOe UCMOMNHEHNe:

PN10, 120°C, EPDM, anokcuaHas Kpacka
RAL5005 250 mkm, 6e3 npusoaa ‘.

Cepmucpukam CE.
r ~

IMonbckozo YupexdeHusi
luzuers! (PZH).

MpumeHeHwme:

MpombilwneHHasi, Mopckas, NpecHasi Boga, MasyTbl,
KaHanu3auMoHHbIE CeTH, ra3, BO3ayx 1 apyrue
HelTpasibHble BELLECTBA B 3aBUCUMOCTY OT
MCNONb30BaHWS YNIOTHSIOLLMX NPOKMNaAoK.

YcTaHoBKa:

3aTBOpbI ABYXCTOPOHHUE.

3aTBopbl crnegyeT ycTaHaBnuBaTb COrnacHo
yKasaHHOMY HarnpaBsieHuIo.

YcTaHoBka 3aTBopa:

npueog ¢ 60Ky, Ban ropu3oHTanbHo.

* - BOBMOXHbl Apyrue ucnosfiHeHus
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DN L D K d c Ixn H1 | H2 | DK | Masa No. | Czesc, Part, flerans Materialy, Materials,
PN10(PN16) ] ’ ! Matepuan
1 Sruba Stal nierdzewna
[mm] [kal Bont PN-EN ISO 4017: 2011
5 |Pokrywa Zeliwo sferoidalne
100 190 220 180 158 24 19x8 130 260 250 27 Kpbiluka EN-GJS-500-7 (GGG50)
o
150 | 210 | 285 | 240 | 212 | 26 19x8 150 | 279 | 250 | 39 3 Nonorrensroe konsue [3Uma EPDM
4 Tulejka Braz
200 230 340 295 268 30 23x12 180 308 250 52 Brynka CuSn5Zn5Pb5-C (B555)
5 |Kadiub Zeliwo sferoidalne
250 250 405 355 320 32 23(28)x12 | 210 351 250 68,5 Kopnyc EN-GJS-500-7 (GGG50)
6 \Wat dolny Stal nierdzewna
300 270 460 410 378 32 23(28)x12 | 240 401 250 86,4 HupkHUiA Ban X20Cr13
7 Kotek Stal nierdzewna
350 290 520 470 438 36 23(28)x16 | 280 440 350 | 150,4 Krvm X20Cr13
g |Klapa Zeliwo sferoidalne
400 310 580 525 490 38 28(31)x16 | 300 463 400 187 \Ouck EN-GJS-500-7 (GGG50)
Stal nierdzewna
450 330 640 585 548 40 28(31)x20 | 335 508 400 236 o |Pierscien dociskowy X5CrNi18-10
MpwxnMHOe KonbLOo Zeliwo sferoidalne
500 350 715 650 610 42 28(34)x20 | 380 583 500 254 EN-GJS-500-7 (GGG50)
600 | 390 | 840 | 770 | 725 | 48 | 31(37)x20 | 440 | 673 | 500 | 343 10 Damommrencros oo m  |Guma EPDM
Pierscien uszczelniajac Kadiuba Stal nierdzewna
700 430 910 840 793 54 31(37)x24 | 490 736 500 537 1 Wanorwrenuioe ronuio topnyea  X5CrNi18-10
U Iki watd
750 | 470 | 975 | 900 | 844 | 54 37x24 | 530 | 790 | 500 | 614 12 e canisma |(GUma EPDM
13 Tuleja dtawicy Braz
800 470 1025 | 950 900 58 34(41)x24 | 570 822 500 691 BTyrika canbHuka CuSn5Zn5Pb5-C (B555)
14 Wat gérny Stal nierdzewna
900 510 1125 | 1050 | 1000 62 34(41)x24 | 625 935 500 775 BepxHuii Ban X20Cr13
1000 550 1255 1170 1116 66 37(44)x28 700 985 500 1017 ; Eszczelr;ie.niekwabéﬁ/ min. 3 oring i/ ﬁngo;HeHme Bana MuH. 3 konbua
. omor_a '0ZysKa zabezpieczona prze: optywem
1100 | 630 | 1355 | 1280 | 1218 | 66 | 37(44)x32 | 760 | 1080 | 500 | 1240 o 16P2 BTYTK MPEAOXpAHEHa MepeR nonaariem
3. Siedlisko uszczelnienia w kadtubie z materiatu
1200 630 1485 1390 1330 66 41(50)x32 820 1154 500 1470 nierdzewnego jako nieroztgczna czesc kadiuba / YnnotHenue kopnyca
KOTOpOe cAenaHHoe C HepXxaBerLlero matepuana fABnaeTca HeoTaenMmon
acTblO Kopnyca
1400 | 710 | 1685 | 1590 | 1530 | 66 | 44(50)x36 | 920 | 1235 | 500 | 4440 | 4 prsopusinice podwoinie mimosrodowe / 3ateop c ABoHLM
SKCUEeHTpUCUTETOM
1600 | 790 | 1930 | 1820 | 1750 | 70 | SO(57)x40 | 1045 | 1415 | 800 | 5346 | o e cemoniact kapy | Boswertan sawona ynnoTHowero kosia
cka 6e3 AemMoHTaxa ancka
1800 870 2130 2020 1950 70 50(57)x44 1170 1725 500 6438 6. ﬁ/lvéil(liwoééfluynlto:;n?(e zngly-Kpassem / BO3MOXHbI BapuaHT ¢ 6ainacom
2000 | 950 | 2345 | 2230 | 2150 75 50(62)x48 | 1301 | 1684 | 500 | 11482

Ze wzgledu na ciggly rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobdw.
B cBsian € NOCTOSIHHBIM pa3BUTUEM (OMPMbI Mbl COXpaHsieM 3a co6oii NPaBo BHECEHWSI MOAUMMKALIMI B NPOU3BOAMMbIE U3AENUS.

22 Fabryka Armatur JAFAR SA telefon: +48 13 442 96 11 fax: +48 13 493 95 66 jafar@jafar.com.pl

ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto +48 13 442 90 41 +48 13 442 96 21 export@jafar.com.pl
www.jafar.com.pl
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