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HYDRANT
PODZIEMNY

UNDERGROUND
HYDRANT

Ãèäðàíò
Ïîäçåìíûé

* - âîçìîæíû äðóãèå èñïîëíåíèÿ* - mo¿liwe inne wykonania

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

kolumna hydrantu rura stalowa
trzpieñ nierdzewny z walcowanym gwintem 
polerowany pod uszczelnienie
wrzeciono rura stalowa
uszczelnienie wylotu - deflektor zanieczyszczeñ
samoczynne ca³kowite odwodnienie z chwil¹ 
pe³nego odciêcia przep³ywu
Kv oraz czas odwodnienia zgodny z norm¹
element odcinaj¹co-zamykaj¹cy (grzyb) ca³kowicie 
zawulkanizowany EPDM
pocz¹tek otwarcia <1 obr.; pe³ne otwarcie po 8 obr.
MOT 105 Nm
mST 250 Nm
wymiana elementów wewn¹trz po zamkniêciu 
zasuwy odcinaj¹cej
czêœci zabezpieczone antykorozyjnie
odporny na œrodki dezynfekcyjne 
(sugerowany roztwór NaOCl)
Malowanie (epoksyd 250 mm RAL5005 * 

Hydrant steel tube column
valve stem - stainless steel, rolling thread polished 
for gasket 
spindle steel pipe
dust deflector
complete selfdehydrator after full cut-off the flow 

Kv and dehydrator’s time acc. to norm
valve’s head - fully vulcanized EPDM rubber 
start of opening <1 turns
full open after 8 turn 

Possibility of internal parts exchange after closing 
cutt-off valve 
internal and external materials are corrosion 
resistant 
disinfectant-resistant (suggested NaOCl solution) 

(epoxide pain 250 mm RAL5005 *

MOT 105 Nm 
mST 250 Nm 

Êîëîííà ãèäðàíòà èç ñòàëè
Íåðæàâåþùèé ñòåðæåíü êëàïàíà ñ íàêàòàíîé 
ðåçüáîé, ïîëèðîâàííûé ïîä óïëîòíåíèå 
Íåðæàâåþùèé øïèíäåëü (îïöèÿ)
Äåôëåêòîð çàãðÿçíåíèÿ 
Ïîëíîå àâòîìàòè÷åñêîå îòâåäåíèå âîäû â ìîìåíò 
ïåðåêðûòèÿ ïîäà÷è âîäû 
Kv è âðåìÿ âîäîîòâåäåíèÿ - â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìîé 
ïåðåêðûâàþùèé è çàêðûâàþùèé  ýëåìåíò (ãðèá) 
ïîëíîñòüþ âóëêàíèçèðîâàí EPDM
Íà÷àëî îòêðûòèÿ  <1 îáîð.; Ïîëíîå îòêðûòèå ïîñëå 8 
îáîð.
MOT 105 Nm
mST 250 Nm
Âîçìîæíîñòü çàìåíû âíóòðåííèõ ýëåìåíòîâ ïîñëå 
ïåðåêðûòèÿ êëàïàíà
Äåòàëè èìåþò àíòèêîððîçèîííîå ïîêðûòèå
Óñòîé÷èâûé ê âîçäåéñòâèþ äåçèíôèöèðóþùèõ 
ñðåäñòâ  
(ðàñòâîð  NaOCl)

(Îêðàñêà: ýïîêñèäíàÿ êðàñêà  RAL5005 * 250 ìêì

Dane techniczne: Technical data: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

Zabudowuje siê w pozycji pionowej w ruroci¹gach 
poziomych. 

Execution acc. GOST 8220-85
Destinated for firefighting systems
Hose connection with thread 6”-4 rolls/inch acc. PN-
ISO 725: 1997
Working pressure PN16
medium temperature up to 50°C

Èñïîëíåíèå ñîãë. ÃÎÑÒ 8220-85
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðîòèâîïîæàðíûõ öåëåé 
Ìóôòà ñ ðåçüáîé  6”-4zw/cal ñîãë. PN-ISO 725: 
1997 
Ðàáî÷åå äàâëåíèå PN16 
Òåìïåðàòóðà ðàáîòû äî 50°C

przeznaczenie do celów przeciwpo¿arowych
Gniazdo przy³¹czeniowe z gwintem 6”-4zw/cal wg. 
PN-ISO 725: 1997 
ciœnienie robocze PN16 
temperatura czynnika - do 50°C

wykonanie wg GOST 8220-85

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

W instalacjach wodoci¹gowych -p.po¿arowych 
celem poboru wody. 

Â âîäîïðîâîäíûõ è ïðîòèâîïîæàðíûõ ñåòÿõ  äëÿ 
çàáîðà âîäû.

Óñòàíîâêà âîçìîæíà â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè 
íà ãîðèçîíòàëüíûõ âîäîïðîâîäàõ.

Potable water lines and fire-fighting systems.

Mounting in vertical position on underground 
horizontal pipes.

*- other executions on request



Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów. 
Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ðàçâèòèåì ôèðìû ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ ìîäèôèêàöèé â ïðîèçâîäèìûå èçäåëèÿ.

Zamawianie/ Ordering/ Ñïîñîá çàêàçà: Nr wyrobu/¹ èçäåëèÿ; DN; PN; 
Przyk³ad, Example, Ïðèìåð:  8854; DN100; PN16. 
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No. Czêœæ, Part, Äåòàëü Materia³y, Materials, Ìàòåðèàë

1
Korpus dolny 
Íèæíÿÿ ÷àñòü êîðïóñà

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

2
Kaptur trzpienia
Íàêîíå÷íèê ñòåðæíÿ

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

3
Ko³nierz gwintowany
Ðåçüáîâîé ôëàíåö

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

4
Rura dystansowa
Äèñòàíöèîííàÿ òðóáà

 Stal R45
 PN-89/H-84023.07

6
Kolumna
Êîëîíêà

 Stal R35
 PN-89/H-84023.07

7
Deflektor zanieczyszczeñ
Äåôëåêòîð çàãðÿçíåíèÿ 

 Guma EPDM
 PN-ISO 1629: 2005

8
Blokada obsady
Áëîêèðîâêà îáîéìû

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

9
Tuleja trzpienia
Âòóëêà

 Mosi¹dz CuZn39Pb1AL-B
 PN-EN 1982: 2010

10
Podk³adka trzpienia
Ïðîêëàäêà 

 Tworzywo LFX
 wg normy producenta

11
Docisk ko³nierza obrotowego
Ïðèæèìíîå êîëüöî ôëàíöà

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

12
Ko³nierz dolny
Íèæíÿÿ ìàíæåòà

 EN-GJS-400-15
 PN-EN 1563: 2000

13
Obsada trzpienia
Îáîéìà

 Mosi¹dz CuZn39Pb1AL-B
 PN-EN 1982: 2010

14
Nakrêtka Tr24x5 

 Tr24x5 Ãàéêà
 Mosi¹dz CuZn39Pb1AL-B
 PN-EN 1982: 2010

15
Przeciwnakrêtka Tr24x5 

 Tr24x5 Ãàéêà
 Mosi¹dz CuZn39Pb1AL-B
 PN-EN 1982: 2010

17
Z³¹czka odwadniacza
Ñîåäèíèòåëü âîäîîòâîäèòåëÿ  

 Stal/chrom
 Katalog producenta

18
19

Pierœcieñ uszczelniaj¹cy 
Óïëîòíÿþùåå êîëüöî

 Guma EPDM
 PN-ISO 1629: 2005

20
21

Ko³ek sprê¿ysty 
Ïðóæèííûé øòûðü

 StalSt3S/Zn5
 PN-EN ISO 8752: 2000

22
Œruba
Áîëò

 Stal nierdzewna
 PN-EN ISO 4762: 

23
24

Œruba
Áîëò

 Stal nierdzewna
 PN-EN ISO 4014: 

25
Podk³adka sprê¿ysta 
Ïðóæèííàÿ ïðîêëàäêà

 StalSt3S/Zn5
 PN-77/M.-82008

26
Podk³adka
Øàéáà

 Stal nierdzewna
 PN-EN ISO 7091

27
Nakrêtka
Ãàéêà

 Stal nierdzewna
 PN-EN ISO 4032

5
Trzpieñ Tr24x5

 Tr24x5Ñòåðæåíü
 Stal nierdzewna X20Cr13
 PN-EN 10088-1: 2007

28
Linka
Øíóð

 Stal St3S/FeZn5
 PN-69/M.-80202

29
Plomba o³owiana
Îëîâÿííàÿ ïëîìáà  -

16
Grzyb wulkanizowany 
Âóëêàíèçèðîâàííûé äèñê

 EN-GJS-400-15/EPDM 
 PN-EN 1563: 2000/PN-ISO 1629: 2005

DN H Hr Hk
Masa
Âåñ 

mm kg

720

970

1220

1470

100

1720

1970

2220

2470

2720

2220

3470

3720

365

615

865

1115

1365

1615

1865

2115

2365

2865

3115

3365

375

625

875

1125

1375

1625

1875

2125

2375

2875

3125

3375

49,6

55,1

56,7

61,6

66,5

71,4

76,3

81,7

86,9

97,6

101,3

107,8

2970 2615 2625 91,2

3970 3615 3625 112,9

RD

1000

1250

1500

1750

2000

2250

2500

2750

3000

3500

3750

4000

3250

4250


	Strona 1
	Strona 2

