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DN dn L
Masa      

Âåñ DN dn L
Masa      

Âåñ DN dn L
Masa      

Âåñ 

[kg] [kg] [kg]

50 50 300 11,5 80 700 65 100 950 190

60 60 320 12,5 100 700 69 150* 570* 195*

50 310 14,2 150 700 70 200 950 205

60 310 14,6 200 700 80 250* 690* 211*

80 330 15,6 250 700 89 300* 745* 218*

40 320 17,8 80 800 93 450 950 240

50 320 18,5 100 800 97 80 1000 212

60 320 18,4 150 800 98 100 1000 215

65 320 20 200 800 101 150 1000 255

80 360 18,4 250 800 106 200 1000 262

100 360 19,3 300 800 125 250 1000 270

60* 330* 22,8* 150* 530* 123* 300 1000 274

80 400 23,1 200 850 129 400 1000 285

100 400 23,5 250* 645* 135* 500 1000 300

125 400 25,5 300 850 141 80 580 304

50* 340* 29,5* 350 850 167 200 1100 307

60* 340* 27,8* 80* 900 159* 400 1100 323

80 440 28,5 100* 900 161* 600 1100 350

100 440 29,5 150* 900 163* 200 690 350

150 440 32,5 200 900 169 400 910 430

50 520 43,2 250* 900 175* 800 1350 630

60 520 41,5 300* 900 179* 400 990 650

80 520 43,5 350* 900 185* 600 1650 990

100 520 44,5 400 900 198

125 520 45

150 520 45,5

200 520 49
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*- other executions on request* - mo¿liwe inne wykonania

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

Korpus-
¯eliwo sferoidalne GJS 500-7 PN-EN 1563:2012
Wykonanie standardowe: 

(farba epoksydowa RAL5005 250 mm *.
Atest higieniczny PZH

Body-
Nodular castiron GGG 50 DIN 1693
Standard execution

(epoxide paint  RAL5005 250 mm *.
Hygienic attest by PZH  

: 

Monta¿ jest mo¿liwy w zakresie: od pozycji poziomej 
do pozycji pionowej.

Assembly from horizontal to vertical position.

W instalacjach: wodoci¹gowych, wody 
pitnej i innych p³ynach obojêtnych chemicznie

In instalations:  for water, potable water and other 
inert fluids

Êîðïóñ  
Êîâêèé ÷óãóí GJS 500-7 PN-EN 1563:2012 
Ñòàíäàðòíîå èñïîëíåíèå: 

(*ýïîêñèäíàÿ êðàñêà RAL5005 250 ìêì . 
Ãèãèåíè÷åñêèé ñåðòèôèêàò Ïîëüñêîãî 
Ó÷ðåæäåíèÿ Ãèãèåíû (PZH).

Â âîäîïðîâîäíûõ ñåòÿõ, ñåòÿõ ïåðåäà÷è ïèòüåâîé 
âîäû è äðóãèõ õèìè÷åñêè íåéòðàëüíûõ 
æèäêîñòåé.

Ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ â ïîëîæåíèè îò 
ãîðèçîíòàëüíîãî äî âåðòèêàëüíîãî.

Dane techniczne: Design features: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

po³¹czenia ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
ciœnienie robocze PN10,PN16 
Wykonanie wg PN-EN 545: 2006.

flanges acc. EN 1092-2 
working pressure PN10,PN16 
version acc. EN 545: 2006 

Ôëàíöåâûå ñîåäèíåíèÿ PN-EN 1092-2: 1999
Ðàáî÷åå äàâëåíèå PN10, PN16 
Èñïîëíåíèå ñîãë. PN-EN 545: 2006. 

    Trójnik ko³nierzowy               Cast iron tee ×óãóííûé òðîéíèê 
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