
Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów.
Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ðàçâèòèåì ôèðìû ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ ìîäèôèêàöèé â ïðîèçâîäèìûå èçäåëèÿ.

Dane techniczne: Technical data: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Po³¹czenia ko³nierzowe PN-EN 1092-2:1999
Ciœnienie nominalne PN10, PN16 

0Temperatura pracy 120 C
Nominal pressure PN10, PN16

0Work temperature 120 C

Flanges acc. to  PN-EN 1092-2:1999
Íîìèíàëüíîå äàâëåíèå PN10, PN16 
Òåìïåðàòóðà ðàáîòû 120°C

Ôëàíöåâûå ñîåäèíåíèÿ PN-EN 1092-2:1999

£¹cznik rurowo-ko³nierzowy RK Pipe connector RK Ñîåäèíèòåëüíûé ôëàíåö RK 

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

£¹cznik jest wykonany z ¿eliwa sferoidalnego. 
Uszczelka gumowa EPDM umo¿liwia ³atwe 
osadzenie rur bez ukosowania. Kszta³t uszczelki 
zapewnia dobre przyleganie nawet w miejscach 
ma³ych ubytków, nierównoœci, w¿erów powsta³ych na 
skutek korozji. 
Œruby œci¹gaj¹ce s¹ ocynkowane lub nierdzewne. 
Wszystkie elementy s¹ zabezpieczone przed korozj¹
malowanie - farba epoksydowa  RAL5005 250mm, 
Atest higieniczny PZH

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

Monta¿ jest mo¿liwy w dowolnej pozycji. 
Obci¹æ rurê prostopadle do jej osi i zatêpiæ ostre 
krawêdzie. 
Poluzowaæ œruby mocuj¹ce korpus z ko³nierzem. 
Zwil¿yæ koñcówkê rury i nasun¹æ ³¹cznik. 
Dokrêciæ na krzy¿ œruby mocuj¹ce tak aby zachowaæ 
osiowe po³o¿enie ³¹cznika. 

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

The connector is made from nodular cast iron. 
The EPDM gasket enable esy slide pipe into 
connector and make provision for good contact to a 
pipe even in places with light defects, unevenness, 
corrosion pits. 
The bolts are galvanizing or stainless steel. 
All parts are protected against corrosion 
coating - epoxy  RAL5005 250mm
Hygienic attest by PZH  

Po³¹czenia ruroci¹gów wykonanych na 
: ¿eliwnych, stalowych, azbestowo-

cementowych, PVC do armatury ko³nierzowej.

bosych 
koñcach rur

Connection lines on straight end of pipes: cast iron, 
iron,  asbestos cement, PVC to flanged fittings. 

Ìóôòà èçãîòîâëåíà èç êîâêîãî ÷óãóíà.
Ðåçèíîâàÿ ïðîêëàäêà EPDM ïîçâîëÿåò ëåãêî ñîåäèíèòü 
òðóáû áåç ïåðåêîñîâ. Ôîðìà ïðîêëàäêè îáåñïå÷èâàåò 
õîðîøåå ïðèëåãàíèå äàæå â ìåñòàõ ìàëûõ äåôåêòîâ, 
íåðîâíîñòåé, âîçíèêàþùèõ â ðåçóëüòàòå êîððîçèè. 
Ñòÿæíûå áîëòû - îöèíêîâàííûå èëè íåðæàâåþùèå. 
Âñå ýëåìåíòû çàùèùåíû îò êîððîçèè. 
Îêðàñêà - ýïîêñèäíàÿ êðàñêà RAL5005 250 ìêì. 
Ãèãèåíè÷åñêèé ñåðòèôèêàò Ïîëüñêîãî Ó÷ðåæäåíèÿ 
Ãèãèåíû (PZH).

Ñîåäèíåíèÿ òðóáîïðîâîäîâ, ïðîèçâîäèìûå íà 
ãëàäêèõ êîíöàõ òðóá: ÷óãóííûõ, ñòàëüíûõ, 
àñáåñòíî-öåìåíòíûõ, ÏÂÕ ñ ôëàíöåâîé 

Assembly in optional position. 
Cut the pipe perpendicular to centre line. 
Unscrew a bolt from flange. 
Wet the end of pipe and slide over the body. 
Turn up the screw at cross to get coaxial position. 

Óñòàíîâêà âîçìîæíà â ëþáîì ïîëîæåíèè.
Îáðåçàòü òðóáó ïåðïåíäèêóëÿðíî åå îñè è îáðàáîòàòü 
îñòðûå êðàÿ. 
Îñëàáèòü áîëòû, êðåïÿùèå êîðïóñ ñ ôëàíöåì. 
Óâëàæíèòü êîíåö òðóáû è íàäåòü ìóôòó.
Ïðèêðóòèòü êðåñò-íàêðåñò êðåïåæíûå áîëòû, òàê ÷òîáû 
ñîõðàíèòü îñåâîå ïîëîæåíèå ìóôòû.

FABRYKA ARMATURR

SA

DN Dz L
Masa            

Âåñ 

[kg]

50/65 57-72 5

50/65/80 68-85 6

80/100 84-106 6

100/125 103-116, 108-130 7,8/7

125/150 128-146, 134-154 9,6/9

150/175/200 153-175, 165-185 11

175/200 184-207 13,6

200
208-225, 218-236, 

222-250
150 14,5

350 360-386, 386-410 25/28

305-326, 315-335, 

334-355, 360-386

[mm]

120

400

250

150

18,5/18,5          

22

300
23/27          

28/36

408-435, 425-458, 

465-500
180

28/30          

44

246-270, 264-284, 

282-306

No Czêœæ, Part,  Äåòàëü Materia³, Material, Ìàòåðèàë

1 Korpus, Body , Êîðïó ñ

2 Ko³nierz, Flange, Ôëàíåö 

3 Uszczelka, Gasket, Óïëîòíåíèå
Guma EPDM                              

PN-ISO1629:2005

4 Œruba, Screw, Áîëò
Stal Fe/Zn5, Stal A2                      

PN-EN ISO 4017: 2011

5 Nakrêtka, Nut, Ãàéêà
Stal Fe/Zn5, Stal A4                      

PN-EN ISO 4032: 2004

6 Podk³adka, Wascher, Ïðîêëàäêà 
Stal Fe/Zn5, Stal A2                      

PN-EN ISO 7091: 2003

¯eliwo sf eroidalne                                                                   

EN-GJS-500-7                

PN-EN 1563:2012
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