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Zawor na- i od-powietrzajagcy Automatic air valve

do Sciekoéw

Dane techniczne:

potgczenia kotnierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999
Potgczenie gwintowe wg PN-EN 10226-1:2006
klasa szczelnosci - A

cis$nienie robocze PN10, PN16

temperatura czynnika do 70°C

Cechy konstrukcyjne:

Wszystkie elementy sg zabezpieczone
przed korozjg.

Wykonanie standardowe:
PN16, 70°C, NBR.

Zastosowanie:

W instalacji przesytu $ciekéw do odpowietrzenia
i napowietrzenia rurociggu.

“Zawory nap.- odp. nalezy sprawdzac¢ i konserwowaé
poprzez regularne ptukanie - szczegoty instrukcja
DTR"

Montaz:

Montaz w pozycji pionowe;j.

* - mozliwe inne wykonania

7025 2012-12

for sewage

Technical data:

flanges acc. EN 1092-2

Connections acc. PN-EN 10226-1:2006
Leakproofness class - A

working pressure PN10, PN16

medium temperature up to +70°C

Design features:

All parts are protected against corrosion.

Standard execution:
PN16, 70°C, NBR.

Application:

In instalations: for water, potable water and other
inert fluids to flow closing.

“Automatic air valve should be checked and serviced
by regular washing - details instruction manuals"

Assembly:

Assembly the vertical position only.

*- other executions on request

7025

Bo3ayLlHbIN BaHTy3
ANS CTOYHbIX BOA,

TexHU4eckue napamMmeTpbl.

®dnaHuesble coeanHenus corn. PN-EN 1092-2: 1999
Pesb6oBble coeanHenus corn. PN-EN 10226-1:2006
Knacc repmeTyHocTn A

Pabouee nasneHne PN10, PN16

Temnepartypa pabotbl go 70 °C

KoHcTpyKkTUBHbIE OCOGEHHOCTH:

Bce anemMeHThbl 3alyLLeHbl OT KOPPo3uK.

CraHaapTHOE MCrofnHeHve:
PN16, 70°C, NBR.

MpumeHeHwue:

B ceTu nepegayun CTo4HbIX BOA AMNs BRycKa 1
BbINycka Bo3fyxa U3 TpyGonposoga.

,KnanaHbl Bopcom -. OTBET A0SKHbI ObITb

npoBepeHbl 1 0GCNYXUBAETCS PEryNsiPHOE MbITbE -
PykoBoacTBo nogpoBbHOCTM MHCTPYKLUMS"

YcTaHoBKa:

YcTaHoBKa BO3MOXHA TOSbKO B BepTUKanbHOM
NONoXeHUn.

* - BO3MOXHblI Apyrne NcnonHeHusa
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13 No. Czes¢, Part, fletans Materiaty, Materials, MaTepuan
u 4 |Korpus kompletny Stal nierdzewna X5CrNi18-10
7 Kopnyc PN-EN 10088-1: 2007
2 10 5 |Pokrywa Stal nierdzewna X5CrNi18-10
18 Kpbillika PN-EN 10088-1: 2007
20 ’ 3 Kosz kompletny Stal nierdzewna X5CrNi18-10
el = - Ig KopauHa PN-EN 10088-1: 2007
HIE I 4 Drazek Stal nierdzewna X5CrNi18-10
3 CTepxeHb PN-EN 10088-1: 2007
12 5 Ptywak Stal nierdzewna X5CrNi18-10
19 MonnaBok PN-EN 10088-1: 2007
6 6 tacznik Stal nierdzewna X5CrNi18-10
15 CoenuHuTenb PN-EN 10088-1: 2007
3 7 Gniazdo Stal nierdzewna X5CrNi18-10
7 Hesfo PN-EN 10088-1: 2007
5 8 Koszyk Stal nierdzewna X5CrNi18-10
1 KopanHa PN-EN 10088-1: 2007
9 Dysza Stal nierdzewna X5CrNi18-10
Hacapgka PN-EN 10088-1: 2007
10 Uszczelka grzyba Guma NBR
YnnotHeHue rpubka PN-ISO 1629: 2005
1 Grzybek Stal nierdzewna X5CrNi18-10
Mprnbok PN-EN 10088-1: 2007
12 Ttoczek Stal nierdzewna X5CrNi18-10
MopLueHb PN-EN 10088-1: 2007
13 Obsada ttoczka Stal nierdzewna X5CrNi18-10
OnpaBa nopLuHs PN-EN 10088-1: 2007
14 Uszczelka zaworu Guma NBR
YnnoTHeHue knanaHa PN-ISO 1629: 2005
15 Sprezyna Stal nierdzewna X5CrNi18-10
MpyxwvHa PN-EN 10088-1: 2007
Stal nierdzewna X5CrNi18-10

16 Sprezyna zaworu
MpyxwvHa knanaHa

PN-EN 10088-1: 2007

17 Uszczelka Guma NBR
YnnotHeHne PN-ISO 1629: 2005
18 Pierscien uszczelniajgcy Guma NBR

YnnoTHuTensHoe Konbuo

PN-ISO 1629: 2005

19 Kotek sprezysty Stal nierdzewna
MPY>KUHHBIV WTLIPbL PN-EN ISO 8752: 2000
2 Sruba Stal nierdzewna
Bont PN-EN 1SO 4017: 2011
21 Nakretka Stal nierdzewna
laiika PN-EN I1SO 4017: 2011
2 Podktadka Stal nierdzewna
Mpoknagka PN-EN ISO 7091: 2003
23 Kurek kulowy DN25 Pn16 Katalog producenta

Knanax waposon DN25 Pn16

24 |Kolano PCV 6/4”

Katalog producenta

Przylacz gwintowan
DN ytacz g y
R N .
1 ! Z
50 165 125 16,0 \
80 200 160 17,0 |
|
100 632 150 270 220 180 18,0 =“
150 285 240 21,0 |
\
200 340 295 23,0 L DN—
Sposoéb zamawiania/ Order procedure/ Cnoco6 3akasa: R
Nr wyrobu; DN; materiaty; PN; L
Product number; DN; materials; PN;
Ne uspenus; DN; Matepuan; PN;
Przyktad, Example, Mpumep:
7025; DN50; X5CrNi18-10; PN16. DN ‘ H ‘ h ‘ L ‘ R Masa
mm kg
50 2’ 15,0
632 150 270
80 3” 16,0

Ze wzgledu na ciagty rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B cBA3K C NOCTOSAHHLIM passutuem d)MprI Mbl COXpaHsaeM 3a coboit npaBo BHeECEHUs MO,CLI/IQ)MKaLlMI;I B Npou3BoANMble n3genus.
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