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Nawiertka
do rur PE i PVC

Na zdjeciu Dz90

Dane techniczne:
dlugos¢ zabudowy wg rysunku
potgczenie gwintowe wg PN-EN 10226-1:2006
ci$nienie robocze PN16

temperatura czynnika do 70°C

Cechy konstrukcyjne:

Wyktadzina gumowa na catym obwodzie obejmy.

Wydtuzony element nawiercajgcy ze stali
nierdzewnej o $rednicy 38 mm.

Nawiercanie bez wstrzymywania pracy wodociagu.

Wszystkie elementy sg zabezpieczone

przed korozja.

Wykonanie standardowe: PN16, 70°C, EPDM,
farba epoksydowa RAL5005 250 um *.

Atest higieniczny PZH

Zastosowanie:

Instalacje wodociggowe wody pitnej oraz innych
ptynéw obojgtnych chemicznie realizowane rurami
PCViPE

Montaz:

Zawér mozna montowaé na rurociggu
w pozycji poziomej lub pionowej

* - mozliwe inne wykonania

Spotter
for PE and PVC pipe

W OBEJMIE

Pe3nHOBbIN MbINbHUK

saljura ot pasBUHYMBaHUA

[AMaMerp csepnehua R 38

Technical data:

face to face lenght acc. to drawing
thread connections acc. PN-EN 10226-1:2006
working pressure PN16

medium temperature up to 70°C

Design features:

Rubber gasket on all clamp sufrace.

Elongated stainless steel drill diameter 38mm.

Drilling without stop the flow in pipeline.
All parts are protected against corrosion.

Standard execution: PN16, 70°C, EPDM,
epoxide paint RAL5005 250 um .

Hygienic attest by PZH

Application:

PVC and PE water lines for potable water and other
neutral fluids

Assembly:

Valve can be assembled on pipe line in
horizontal or vertical position

*- another executions possibility

Bpe3Hon xomyT

ans Tpy6 u3 nonuatuneHa un NBX

PEENA WYKEADZINA GUMOWA

ZABEZPIECZENIE PRZED ODKRECENIEM

WYDLUZONY NOZ ZE STALI NIERDZEWNEJ

UMOZLIWIAJACY NAWIERCANIE RUR PE

yAnuHeHHas (hpesa M3 HEePKABBIOLEH cTanu, fAalowas
BOSMOXHOCTb CBOPIUTL TPYGbl M3 NOSIMSTUNBHA,

“SUCHY” GWINT W USZCZELNIENIU TRZPIENIA
«cyxasi» pesba YNIoTHeH!s CTepXKHS

OTWOR NAWIERCANIA ¢ 38

TexHunYyeckue napamMmeTpbl.:
CTpouTenbHas AfiMHa no puc.
Pesb6oBoe coegunHenune corn. PN-EN 10226-1:2006
Paboyee naeneHne PN16

Temnepartypa pabotbl go 70°C

KOHCTPYKTUBHbIE OCOGEHHOCTM:

PesuHoBasi npoKnaaka no BCeMy AnameTpy.

YanuHeHHas cdpesa U3 HepXKaBeloLwen cranu,
anametp 38 mm.

Bo3amoxHOCTb Bpe3Ku nog AaBreHneMm.
Bce anemeHTbI 3alumLLeHbl OT KOppo3unun.

CrangapTtHoe ucnonHexve: PN16, 70 °C, EPDM,
anokcugHas kpacka RAL5005 250 mkm .

lueueHuyeckuti cepmugpukam lNonbcko20

MpumeHeHune:

B cetax nuTbeBoW BoAbl WM APYrUX XUMUYECKMN
HelTpasnbHbIX XUAKOCTEN, NPKU UCNONb30BaHUN TPY6
n3 nonuatuneHa u MNBX.

YcTaHoBKa:

MoxeT yCTaHaBnMMBaTbCA B no6om nonoxeHuu ot
rOpPM30HTaNbHOro 40 BEPTUKAIbHOrO.

* - BO3MOXHbI ApYrvie UCTIONHEHNs!
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No. Czesc¢, Part, [letans Materiaty, Materials, Matepuan
Korpus Zeliwo sferoidalne
Body EN-GJS-400-15
Kopnyc PN-EN 1563:2012
Obejma Zeliwo sferoidalne
2 Clamp EN-GJS-400-15
XomyT PN-EN 1563:2012
Gtowica Zeliwo sferoidalne
3 Head EN-GJS-400-15
lonoska PN-EN 1563:2012
Trzpien Stal X20Cr13
4  Spindle PN-EN 10088-1:2007
LnuHaens
Noz Stal X6CrNiTi18-10
5  Knife PN-EN 10088-1:2007
Ppesa
tacznik Mosigdz
T 6  Connector PN-EN 1982:2010
CoeaunHutens
Korek uszczelniajacy Mosigdz
7  Packing cork PN-EN 1982:2010
YnnotHutenbHas npobka
Uszczelka czyszczaca = Guma EPDM, NBR
8  Clean gasket PN-ISO 1629: 2005
Pe3nHoBBbI NbINbHUK
4 Uszczelka noza Guma EPDM, NBR
1 9  Knife gasket PN-ISO 1629: 2005
YnnoTHeHue pesbl
1 7 Pierécien zabezpiecz. Stal 65G
I!-I 10  Stopper ring PN-74/H-84032
18 I'Ipe;:loxpanwrenbuoe Konbuo
! M Pierscier 0-Ring Guma EPDM, NBR
‘ 1 12 | Seal O-Ring PN-ISO 1629: 2005
‘ 13 YnnoTHuTensHoe Konbuo
|
7 =t - _ = 4 ~ 2 Uszczelka rury Guma EPDM, NBR
|- V 14 Pipe gasket PN-ISO 1629: 2005
— L1 A A1 15 Vnnotenne
| S A 16
\ ‘ Sruba Stal nierdzewna A2
\ | 16  Screw PN-EN ISO 4017: 2004
2 Bont
N ~ Nakretka Stal nierdzewna A4
_ — = 17  Nut PN-EN ISO 4032: 2004
laiika
L Podktadka Stal nierdzewna A2
18 Washer PN-EN ISO 7091: 2003
Mpoknapka
MASA MASA
DN G D, H, H L Bec DN G D, H, H L Bec S
[mm]  [call kgl [mm] = [cal] [mm] Kal  [mm]
50 71 274 127 6,0 50 71 274 127 6,2
63 77 280 132 6,4 63 77 280 132 6,6
75 82 285 144 6,8 75 82 285 144 7,0
90 90 293 160 7,5 90 90 293 160 7,7
25 1" 110 100 303 180 8,0 40 6/4" 110 100 303 180 8,2
125 112 315 200 8,4 125 112 315 200 8,6
140 116 320 205 8,5 140 116 320 205 8,7
160 126 330 225 10,9 160 126 330 225 11,1
200 145 348 274 11,9 200 145 348 274 12,1 12
225 158 360 300 12,8 225 158 360 300 13,0
50 71 274 127 6,1 63 77 280 132 6,8
63 7 280 132 6,4 75 82 285 144 6,9
75 82 285 144 6,8 90 90 293 160 7,9
90 90 293 160 7.9 110 100 303 180 8,3
32 5/4" 110 100 303 180 8,2 50 " 125 112 315 200 8,8
125 112 315 200 8,5 140 116 320 205 9,3
140 116 320 205 8,7 160 126 330 225 10,1
160 126 330 225 10,2 200 145 348 274 12,5
200 145 348 274 12,5 225 158 360 300 13,3
225 158 360 300 13,6

Wykonanie standardowe/ Standard execution/ CtaHgapTHoe UcnomnHeHue:
oznaczono na szarym polu/ grey data field/ ormeueH cepom LBeTOoM

Sposdb zamawiania/ Order procedure/ Cnoco6 3akasa:

Nr wyrobu; DN; Dz; materiaty; PN;
Product number; DN; Dz; materials; PN;
Ne uzpenus; DN; Dz; Matepuan; PN;

Przyktad, Example, NMpumep:
3250; DN50; Dz225; EPDM; PN16.

Ze wzgledu na ciagty rozwoj firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobéw.
B €BSI3M C NOCTOSIHHBIM Pa3BUTUEM PUPMbI Mbl COXpaHsieM 3a COBOI NPaBo BHECEHUSt MOAUVKALIMIA B NPOU3BOAUMBIE U3AENNS.

2/2 Fabryka Armatur JAFAR SA
ul. Kadyiego 12; 38-200 Jasto
www.jafar.com.pl

telefon: +48 13 442 96 11
+48 13 442 90 41

fax: +48 13 493 95 66
+48 13 442 96 21

jafar@jafar.com.pl
export@jafar.com.pl
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